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The outer pipe (2) is corrugated (5) at one end to leave a groove (6) inside and is 
additionally cylindrically expanded (3) at the one end, the inner pipe (4) being 
inserted to leave a gap (8,9) between the two preferably round pipes. The width of 
the gap amounts to 0.05-0.25 mm and the gap has an adhesive layer (7) either side 
of the groove (6), preferably in the form of a ring of hot-melt glu e spread out to 
the two sides of the groove when heated from outside. Otherwise the adhesive layer 
can consist of an anaerobic adhesive which sets by the catalytic effect of the pipe 
metal when sealed from air. Another variant provided for a ring of solder which is 
spread over the gap by imported heat and capillary forces. Gap (8) lies between the 
end of the outer pipe (2) in the solder groove, as inserted by soldering and 
capillary effect or finally a sealing ring is installed in the groove (6) and the 
outer pipe in this case pressed onto the inner pipe to one side of the groove. 
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ABSTRACTED- PUB-NO: DE 19521583A 
BASIC-ABSTRACT: 

The outer pipe (2) is corrugated (5) at one end to leave a groove (6) inside and is 
additionally cylindrically expanded (3) at the one end, the inner pipe (4) being 
inserted to leave a gap (8,9) between the two preferably round pipes. The width of 
the gap amounts to 0.05-0.25 mm and the gap has an adhesive layer (7) either side 
of the groove (6), preferably in the form of a ring of hot-melt glue spread out to 
the two sides of the groove when heated from outside. 

Otherwise the adhesive layer can consist of an anaerobic adhesive which sets by the 
catalytic effect of the pipe metal when sealed from air. Another variant provided 
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for a ring of solder which is spread over the gap by imported heat and capillary 
forces. Gap (8) lies between the end of the outer pipe (2) in the solder groove, as 
inserted by soldering and capillary effect or finally a sealing ring is installed 
in the groove (6) and the outer pipe in this case pressed onto the inner pipe to 
one side of the groove. 

ADVANTAGE - The pipes can be connected in-situ by adhesive solder, sealing ring etc 
suitable for all pipe sections and simple in completion. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.2/5 

TITLE-TERMS: PIN SOCKET PIPE JOINT CORRUGATED OUTER PIPE ONE END FORM GROOVE INTER 
PIPE GAP SOLDER ADHERE OPTION HEAT CAPILLARY FORCE 
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) Muffenverbindung 

) Die Erflndung betrifft elne Muffenverbindung fur Rohre, 
bestehend aus einem AuSenrohr sowle einem in dieses 
einschiebbaren Innenrohr. Dabei weist das Innenrohr einen 
giaichen oder einen kleineren Querschnltt als der iichte 
Querschnitt des AuBenrohres auf. Oas AuSenrohr 1st zumin- 
dest an einem Ende mit einer rund urn dessen Umfang 
verlaufenden, nach auSen vorstehenden Sicke versehen. Die 
Sicke blldet an der Innenflache dee AuBenrohra eine umlau- 
fende Nut aus. Zwecks d (enter Verbindung der Rohre ist 
wahlweiss jede der verschledenen folgenden Verbindungs- 
mathoden, nfimllch herkdmmilohas Kleben, herkommllches 
Loten mit Lotzusatzwerkstoff, Loten unter Verwendung eines 
einlegbaren L6trings oder Verpressen unter Verwendung 
eines einlegbaren Dichtrings sowie weitere Kombinationen 
dieser Methoden anwendbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Muffenverbindung fCir 
Metallrohre bestehend aus einem AuBenrohr sowie ei- 
nem in dieses einschiebbaren Innenrohr, wobei der 
Querschnitt des Innenrohrs gleich groB oder kleiner ist 
als der lichte Querschnitt des AuBenrohres. 

Muffenverbindungen der genannten Art sind in der 
Form von glatten Rohren bekannt, die geklebt oder 
auch geldtet werden konnen oder in der Form von ver- 
preBbaren Rohren, die mittels VerpreBwerkzeugen ver- 
bindbar sind 

Muffenverbindungen aus glatten Rohren, die mittels 
Klebeverfahren verbindbar sind eignen sich beispiels- 
weise in bewohnten Rftumen, weil keine Warmeeinbrin- 
gung, die iiblicherweise durch offene Flamme erfolgt, 
erforderlich ist. Sie sind auch dort einsetzbar, wo das 
Verpressen mittels VerpreBwerkzeug, beispielsweise 
aus Platzmangel beim Ansetzen des Werkzeugs, nicht 
anwendbar ist 

Nachteilig sind beim Kleben glatter Rohre die gerin- 
ge Festigkeit, die notwendige Sorgfalt bei der Vorberei- 
tung der Klebestelle und die geringe Dauerhaftigkeit 
der Verbindung, die es haufig nahelegen eine andere 
Verbindungsmethode zu verwenden. 

Lotbare Muffenverbindungen mit einlegbaren Lot- 
ringen sind durch Warmeeinbringung von auBen ver- 
bindbar. Sie ergeben eine gute Festigkeit und Dauerhaf- 
tigkeit der Verbindung. Die Verarbeitung des Lotes, das 
vorteilhaf terweise mit FluBmittel versehen sein kann, ist 
besonders einfach. Es muB jedoch eine besondere Ge- 
staltung der Muffenverbindung vorhanden sein, bei der 
ein Lotting einlegbar ist 

Eine Muffenverbindung, die durch herkomraliches 
L6ten mit Lotzusatzwerkstoff verbindbar ist, ergibt eine 
annahernd so gute Festigkeit und Dauerhaftigkeit, wie 
Ltiten unter Verwendung eines einlegbaren Lotrings. 
Die Verarbeitung ist im Vergleich dazu handwerklich 
schwieriger. 

Eine Muffenverbindung, die sich zum Verpressen eig- 
net muB einen Dichtring enthalten. Zum positionsrichti- 
gen Ansetzen des VerpreBwerkzeugs sollte eine An- 
setzmdglichkeit vorhanden sein. 

Bei einer Muffenverbindung richtet sich die einsetz- 
bare Verbindungstechnik nicht nur nach den Verbin- 
dungsmethoden selbst, sondern auch nach den ortlichen 
Gegebenheiten bei der Installation. 

Auf gabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Muf- 
fenverbindung zu schaffen, die aufgrund ihrer besonde- 
ren Gestalt mit verschiedenen Methoden verbindbar ist 
Die Wahl der jeweils anzuwendenden Verbindungsme- 
thode soil durch den Installateur selbst, an Ort und Stel- 
le der Installation, entsprechend den vorliegenden Ge- 
gebenfieiten getroffen werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch geldst 
daB ein AuBenrohr verwendet wird, das zutnindest an 
einem Ende mit einer rund um dessen Umfang verlau- 
fenden, nach auBen vorstehenden Sicke versehen ist, die 
an der Innenflache des AuBenrohrs eine umlaufende 
Nut bildet 

Die Rohre fur die Muffenverbindung kdnnen bei- 
spielsweise mit einem runden Querschnitt versehen sein. 
Dies gestattet den Einsatz von handelsiiblichen Dich- 
tungsringen und Ldtringen, Alternativ sind seibstver- 
standlich auch andere Rohrquerschnitte mdglich, wie 
Rechteck, Oval und dergleichen. 

Das AuBenrohr kann zumindest an einem Ende mit 
einem zylindrisch aufgeweiteten Abschnitt versehen 



21 583 Al 

2 

sein, in den das Innenrohr einschiebbar ist Auf diese 
Weise kann bei der Montage jeder Muffenverbindung 
jeweils die gleiche Einschublange des Innenrohrs im Au- 
Benrohr eingehalten werden, was zu einer hohen Quali- 
5 tat der auszufohrenden Verbindungen fiihrt 

AuBerdem ist es vorteilhaf terweise mdglich nur je ein 
Rohrende aufzuweiten, in welches dann das glatte Ende 
des folgenden Rohrs einschiebbar ist Somit bildet je- 
weils das aufgeweitete Rohrende des einen Rohrs das 

io erfindungsgemaBe AuBenrohr sowie das glatte Rohr- 
ende des folgenden Rohrs das erfindungsgemaBe Innen- 
rohr einer Muffenverbindung. 

Zwischen der Innenseite des AuBenrohrs und der Au- 
Benseite des eingeschobenen Innenrohrs ist ein Spalt 

15 vorgesehen. Dieser Spalt kann zweckmafiiger Weise ei- 
ne Breite von 0,05 mm bis 0,25 mm aufweisen. Diese 
MaBnahme schafft eine einfache Montierbarkeit der 
Muffenverbindung. Sie ergibt eine ftir das noch zu be- 
sprechende Klebeverfahren bevorzugte Klebeschicht- 

20 dicke und begiinstigt bei den ebenfalls noch zu bespre- 
chenden Ldtverfahren die Verteilung des Lotwerkstof- 
f es im Spalt 

Die Muffenverbindung kann durch einfaches Kleben 
verbunden sein. Hierbei ist die Klebeverbindung einer- 

25 seits durch Auftragen des Klebers auf die Klebefiachen, 
namlich die Innenseite des AuBenrohrs und die AuBen- 
seite des Innenrohrs, ausfuhrban Die KJebeschicht kann 
vorzugsweise aus einem unter LuftabschluB und unter 
katalytischer Wirkung der Metalle der Rohre aushart- 

30 baren anaeroben Adhasionskleber bestehen. Dieser 
Kleber ist einfach verarbeitbar da er nicht bereits beim 
Auftragen, sondern erst nach dem Ineinanderfugen der 
Muffenverbindung aushartet 
Andererseits ist bei Verwendung eines geeigneten 

35 Schmelzklebermaterials ein aus diesem bestehender 
Klebering in die Nut einlegbar. Durch Warmeeinbrin- 
gung von auBen ist der Kleber in dem beiderseitig der 
Nut vorhandenen Spalt verteilbar. 
Weiterhin ist die Muffenverbindung durch einen in 

40 die Nut einlegbaren Lotring, dessen Lotwerkstoff unter 
auBerlicher Warmeeinbringung und unter Ausnutzung 
der Kapillarkrafte im Spalt verteilbar ist, verlotbar. Das 
Lot benetzt in diesem Fall eine groBe Fiache und ergibt 
somit eine hohe Festigkeit und Dichtigkeit der Verbin- 

45 dung. 

Sind auf einer Baustelle alle passenden Lotringe auf- 
gebraucht, so ist die Muffenverbindung vorteilhafter- 
weise trotzdem durch herkommliches Ldten mit Lotzu- 
satzwerkstoff verbindbar. Bei dieser Methode ist das 
so Lot aufgrund der Kapillarkrafte im vorderen Bereich 
des Spalts, zwischen dem AuBenrohrende und der Nut, 
verteilbar. 

In die Nut ist ein Dichtring einlegbar sowie nachfol- 

gend das AuBenrohr zumindest einseitig der Sicke auf 
55 das Innenrohr verpreBbar. Die Sicke kann dabei als An- 

schlag beziehungsweise als Positionierungshilfe fur das 

VerpreBwerkzeug, verwendet werden. 
Auf eine Warmeeinbringung, die iiblicherweise mit 

offener Flamme erfolgt sowie auf ein Klebemittel kann 
60 verzichtet werden. Es eignet sich diese Moglichkeit da- 

her beispielsweise gut fur die Anwendung in bewohnten 

Raumen oder auch fQr Nachrfistungen in sonstigen Ob- 

jekten mit fertiger Innenausstattung. 
Sofem die verschiedenen MaBnahmen zum Befesd- 
65 gen und zum Abdichten der Muffenverbindung sowohl 

bei der Verarbeitung als auch im Betrieb untereinander 

vertraglich sind, sind auch weitere Kombinationen der 

genannten Mdglichkeiten denkbar. 
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1st die Nut bcispielsweise durch einfaches Kleben 
verbunden, so kann sie auch zusatzlich mit einem EHcht- 
ring versehen sein. 

Die verschiedenen Ausbildungen der Muffenverbin- 
dung sind in der Zeichnung anhand eines Ausfiihrungs- 5 
beispiels naher erlautert Es zeigen: 

Fig, 1 eine Schnittdarsteilung der oberen Halfte des 
AuBenrohrs; 

Kg. 2 eine Schnittdarsteilung der oberen Halfte einer 
mittels Kleber verbundenen Muffenverbindung; 10 

Fig. 3 eine Schnittdarsteilung der oberen Halfte einer 
mittels Lfltring verbindbaren Muffenverbindung; 

Fig. 4 eine Schnittdarsteilung der oberen Halfte einer 
durch herkGmmliches Lflten mit Lotzusatzwerkstoff 
verbundenen Muffenverbindung; 15 

Fig. 5 eine Schnittdarsteilung der oberen Halfte einer 
durch Verpressen verbundenen Muffenverbindung. 

Nach der Zeichnung besteht die Muffenverbindung 1 
aus einem AuBenrohr 2 sowie einem Innenrohr 4, das in 
das AuBenrohrs 2 einschiebbar ist Das Innenrohr 4 20 
weist dabei einen geringfiigig kleineren Querschnitt als 
der Iichte Querschnitt des AuBenrohres 2 auf. Das Au- 
Benrohr 2 ist zumindest an einem Ende mit einer rund 
um seinen Umf ang verlaufenden, nach auBen vorstehen- 
den Sicke 5 versehen, die an der Innenflache des aufge- 25 
weiteten Abschnitts 3 eine umlauf ende Nut 6 bildet 

Zwecks dichter Verbindung der Rohre ist die darge- 
stellte Ausfflhrungsform der Muffenverbindung 1 in den 
Fig. 2 bis 5 durch verschiedene Verbindungsmethoden 
verbunden oder verbindbar. 30 

In Fig. 2 ist sie durch herkdmmliches Kleben verbun- 
den. Dabei sind die KlebeflSchen, namlich die Innenfla- 
che des AuBenrohrs 2 und die Aufienflache des Innen- 
rohrs 4, vor dem Ineinanderfugen mit Kleber benetzbar 
und die Rohre sodann ineinanderftigbar. Die Muffen- 35 
verbindung 1 weist eine Klebeschicht 7 auf, die sich 
beiderseitig der Nut 6 im Spalt (8, 9) erstreckt 

Nach Fig, 3 ist die Muffenverbindung 1 mit einem in 
die Nut 6 eingelegten Lotring 10 versehen. Mittels die- 
ses Ldtrings 10 und auBerlicher Warmeeinbringung so- 40 
wie Ausnutzung der Kapillarkrafte im Spalt (8, 9) ist die 
Muffenverbindung 1 verldtbar. 

In Fig. 4 ist die dargestellte Ausfiihrungsform der 
Muffenverbindung 1 mittels herkftmmlichem Laten ver- 
bunden. Der von auBen eingebrachte Lotzusatzwerk- 45 
stoff 11 beflndet sich im Spalt 8, im Bereich zwischen 
dem Rohrende des AuBenrohrs 2 und der Nut 6. In 
diesem Bereich des Spalts ist der Lotzusatzwerkstoff 11 
ebenfalls unter Ausnutzungder Kapiilarkraft verteilbar. 

Die in Fig. 5 dargestellte Muffenverbindung weist ei- 50 
nen Dichtring 12 auf. Die Verbindung ist beiderseitig 
der Sicke 5 durch Verpressen des AuBenrohrs auf dem 
Innenrohr ausgefuhrt 

Bezugszeichenliste 55 

1 Muffenverbindung 

2 AuBenrohr 

3 aufgeweiteter Abschnitt 

4 Innenrohr 60 

5 Sicke 

6 Nut 

7 Klebeschicht 

8 Spalt 

9 Spalt 65 

10 Ldtring 

11 Lotzusatzwerkstoff 

12 Dichtring 



PatentansprQche 

1. Muffenverbindung fur Metallrohre bestehend 
aus einem AuBenrohr (2) sowie einem in dieses ein- 
schiebbaren Innenrohr (4), wobei der Querschnitt 
des Innenrohrs (4) gleich oder kleiner ist als der 
Iichte Querschnitt des AuBenrohrs (2), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AuBenrohr (2) zumindest an 
einem Ende mit einer rund um dessen Umfang ver- 
laufenden, nach auBen vorstehenden Sicke (5) ver- 
sehen ist, die an ihrer Innenflache eine umlaufende 
Nut (6) bildet 

2. Muffenverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Rohre einen runden Quer- 
schnitt aufweisen. 

3. Muffenverbindung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das AuBenrohr (2) mit 
einem an mindestens einem Ende vorgesehenen zy- 
lindrisch aufgeweiteten Abschnitt (3) versehen ist, 
in den das Innenrohr (4) einschiebbar ist 

4. Muffenverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der 
Innenseite des AuBenrohrs (2) und der AuBenseite 
des eingeschobenen Innenrohrs (4) ein Spalt (8, 9) 
vorgesehen ist 

5. Muffenverbindung (1) nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breite des Spaltes (8, 9) in 
der GrdBenordnung von 0,05 mm bis 0,25 mm liegt 

6. Muffenverbindung nach einem der Ansprtiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Spalt (8, 
9) beiderseits der Nut (6) eine Klebeschicht (7) vor- 
gesehen ist 

7. Muffenverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in die Nut (6) ein 
Schmelzkleberring einlegbar ist, der unter auBerli- 
cher Warmeeinbringung beiderseitig der Nut (6) im 
Spalt (8, 9) verteilbar ist 

8. Muffenverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebe- 
schicht (7) aus einem unter LuftabschluB und unter 
katalytischer Wirkung des Metalls aushartbaren, 
anaeroben Adhasionskleber besteht 

9. Muffenverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in die Nut (6) ein 
Lotring (10) einsetzbar ist, dessen Lotwerkstoff un- 
ter Warmeeinbringung von auBen und Ausnutzung 
der Kapillarkrafte im Spalt (8, 9) verteilbar ist 

10. Muffenverbindung nach einem der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Spalt (8) im 
Bereich zwischen dem Ende des AuBenrohrs (2) 
und der Nut (6) mit Lotzusatzwerkstoff (11), der 
durch herkttmmliches Lflten und unter Ausnutzung 
der Kapillarkrafte einbringbar ist, gef lilit ist 

1 1. Muffenverbindung nach einem der Ansprttche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in die Nut (6) ein 
Dichtring (12) eingelegt ist und daB das AuBenrohr 
(2) zumindest einseitig der Sicke (5) auf das Innen- 
rohr (4) verpreBt ist 
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